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Sélection

Raison sociale :…………………………………………… Activité :………………………………………..

Adresse :……………………………………………………………………………………………………………

Code postal : Ville :……………………………………………

Téléphone :………………………………………………. Télécopie :……………………………………..

Responsable à contacter :………………………………………………………………………………………..

Caractéristiques de la chambre froide à humidifier :

Longueur :………………….. Largeur :………………….. Hauteur :………………….

Paramètres pour l’étude :

 Conditions ambiantes de la chambre froide
Température de travail:………….C° Hygrométrie souhaitée :………...%

 Taux d’occupation de la chambre froide
En volume :…………m3 En quantité de produits :………….

 Nature des produits stockés
……………………………………………………………………………………………………………………….

 Nombre d’évaporateurs existants ou prévus :……………………………………………………………..

 Air comprimé existant
OUI NON

 Si oui
Capacité du compresseur :………m3/h  Pression :……….bar  Capacité de la cuve :……...l

 Régulation fine par régulateur d’hygrométrie

OUI NON

 Régulation par temporisation

OUI NON

Pour une sélection par fax :              02.35.04.61.62
Pour une sélection par courrier :      LEADAIR

        Rue St Eloi Bp12
        76550 Ambrumesnil



Présentation du matériel de base

Présentation du matériel optionnel

Filtre à eau

Filtre à air

Résistivimètre

Compresseur

Manifold type FS/MCR3
   (Pour 3 Buses maxi)

Buse Ultrasonique BUS

Manifold type FS/MCR15
   (Pour 15 Buses maxi)

Bouteille de
déminéralisation par résine

Stérilisateur UV
avec filtre 1µ
entrée 3/4″ 
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Buse Ultrasonique BUS

AAIIRR  SSEECC  ??  TTEEMMPPEERRAATTUURREE  EELLEEVVEEEE  ??  BBAAIISSSSEE  DDEE  QQUUAALLIITTEE  ??  AARRRREETT  DDEE  MMAACCHHIINNEE  ??……

Une solution, l’humidification par : FogSystem

Le système de buses permet de solutionner de nombreux problèmes d’hygrométrie dans
l’industrie et les services, avec un coût minimum d’installation et d’entretien.
FogSystem peut être également utilisé pour un refroidissement de l’air.

Principe de fonctionnement :

La buse Ultrasonique BUS utilise l’air et l’eau sous pression qui, en sortant de la buse, vient
buter sur un résonateur ultrasonique qui aide à parfaire l’atomisation de l’eau.
L’eau est éclatée en particules très fines, ressemblant au brouillard qui reste en suspension et
est rapidement absorbé par l’air.
Cette buse est utilisée dans des courants d’air (centrales de traitement d’air, gaines d’air,
chambres froides, etc…).

En chambre froide la buse (BUS) est fixée sur un support sous l’évaporateur.
Celle-ci est orientée de façon à ce que le brouillard soit dans le flux d’air.

Fabriquée en acier inoxydable, sans chambre de mélange, l’entretien est réduit au minimum.

La finesse d’atomisation permet au brouillard de
    rester en suspension et d’être absorbé très
                   rapidement par l’air.
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Caractéristiques techniques

Précautions à prendre :

                  Minimum de pression d’entrée d’air : 5 Bars
                  Minimum de pression d’entrée d’eau : 4 Bars

Manipulation des régulateurs :

 Tirer et tourner le bouton du régulateur afin de régler la pression d’eau et d’air (figure 1), puis le
 bloquer (figure 2). Voir ci-après.

                                                              Fig.1                                        Fig.2
Mise en route :

 1 : Vérifier l’installation et les raccordements.
 2 : Vérifier la fermeture du robinet d’eau REP 5 ou 6.
 3 : Enclencher le disjoncteur magnétothermique sur la position ON. L’électrovanne est sous 
      tension si l’hygrostat est en demande d’hygrométrie.
 4 : Tirer et tourner le bouton du régulateur de pression d’air  REP1 pour régler le manomètre à 
      une pression de 4 bars.
 5 : Ouvrir le robinet d’eau.
 6 : Tirer et tourner le bouton du régulateur de pression d’eau REP7 pour le MCR3 et REP6 pour
      le MCR15, afin d’obtenir une pression d’eau de 3 bars.
 7 : Appuyer sur les boutons des régulateurs afin de sécuriser les réglages.

Note :

 Avec une pression d’eau de 3 bars et une pression d’air de 4 bars le débit d’eau sera de 8l/h et
la
 consommation en air par buse sera de 4,8m3/h.
 Pour réduire le débit des buses il faut diminuer la pression d’air et la pression d’eau, faire la
 manipulation des régulateurs ci-dessus. 
 La pression d’air doit être supérieure de 1 bar à la pression d’eau. 
 Double sécurité : Pas d’air comprimé, pas d’eau au manifold et aux buses.

Avant le manifold
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